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Zalety produktu

Ochrona przed zachlapaniem na catej diugosci rekawicy.
Doskonata odpornos¢ chemiczna i mechaniczna z powtokg PVC.
Doskonata ochrona chemiczna z trzywarstwowg powtoka.

Pewniejszy chwyt z piaskowanym wykonczeniem.

Jakos¢ i niezawodnos¢ produkcji z certyfikatem ISO 9001 / ISO 14001.

Antybakteryjna powioka Sanitized®.
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2O
N

PRZEMYSL CHEMICZNY ~ PRZEMYS. CIEZKI PRZEMYSt LEKKI ROLNICTWO KONSERWACJA

Opis techniczny

Rekawice.

Wkiad: bawetna, dzianina bezszwowa
Nadgarstek: zygzakowata krawedz.
Dlugos$é: 350 mm (Srednia warto$é).
Grubosé: 1,80 mm (Srednia warto$é).
Trzywarstwowa powloka: PCV, petne pokrycie.
Wykonczenie zewnetrzne: gtadki (mankiet)
oraz piaskowana (dion oraz tyt).

Kolor: niebieski.

Rozmiary: od 8 do 11.

Opakowanie: pudetko 50 par.
Podopakowanie: saszetka 10 par.

Ochrona

CHEMICZNA

Deklaracja zgodnosci

Jest zgodny z europejskim rozporzadzeniem (UE) 2016/425 w sprawie srodkéw ochrony indywidualnej (SOI). Kategoria Il
Certyfikowany przez SATRA Technology Europe Limited. Jednostka notyfikowana n°2777.

EN 388 :2016 + A1:2018

EN ISO 21420 : 2020
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Pobierz deklaracje zgodnosci UE na http://docs.singer.fr
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(*) Przyktady uzycia podane wytgcznie w celach informacyjnych: Do uzytkownika koficowego nalezy sprawdzenie czy produkt jest odpowiedni do 3 O e
zamierzonego zastosowania. Przed uzyciem zapoznaj sie z instrukcjg dotgczong do produktu. Wydanie CL 01/08/2023 - © Singer® Safety. y




EN ISO 21420 - REKAWICE OCHRONNE EN 374-5 - OCHRONA PRZED MIKROORGANIZMAMI

Ogdlne wymagania i metody testow. Niniejsza norma ustanawia zasadnicze wymagania
w zakresie ergonomii, bezpieczenstwa, oznakowania, informacii i instrukcji uzytkowania.

EN 388 - OCHRONA PRZED ZAGROZENIAMI MECHANICZNYMI

Ochrona przeciwko bakteriami i grzybami

VIRUS = z dodatkowym testem przenikania wirusa (ISO16604)

@ A Zimno konwekeyjne. Poziom od 0 do 4 (4 najlepszy).
A.B.C

1 Wytrzymato$c na $cieranie. Poziom od 1 do 4 (4 najlepszy).
2 Odpormos¢ na przecigcia przez krojenie. Poziom od 1 do 5 (5 najlepszy).
3 Odpomos¢ na rozdarcie. Poziom od 1 do 4 (4 najlepszy).
B Kontakt zimny. Poziom od 0 do 4 (4 najlepszy).
4 Odpomo$¢ na przebicie. Poziom od 1 do 4 (4 najlepszy).
1.234.FP &4 i : f C Nieprzepuszczalno$¢ wody. Poziom 0 (Nie) lub 1 (Tak)
F Odpornos¢ na przeciecie. Poziom od Ado F (F najlepszy).
P Odpomnos$¢ na wstrzasy. Oznaczenie P (test opcjonalny).
W przypadku rekawic zawierajgcych materiaty tepigce ostrze, obowiazkowy jest dodatkowy
test przeprowadzony zgodnie z normg EN ISO 13997 (tester TDM 100). Ochrona przeciwpozarowa A Zachowanie w ogniu. Poziom od 1 do 4 (4 najlepszy).
Ten test moze by¢ réwniez opcjonalny w przypadku rekawic, ktdre nie tepia ostrza.
B Cieplo kontaktowe (czas progu = 15 s). Poziom od 1 do 4 (4 najlepszy).
1=100°C/ 2= 250°C/3= 350°C /4= 500°C
. ABCDEF c Ciepto konwekcyjne. Poziom od 1 do 4 (4 najlepszy).
EN 374 - OCHRONA PRZED ZAGROZENIAMI CHEMICZNYMI Ochrona przed wysoka
temperal D Cieplo promieniowania. Poziom od 1 do 4 (4 najlepszy).
oS a0 -
TypA Caas przenikania 2 30 min da minimum @ E Mate odpryski cieklego metalu. Poziom od 1 do 4 (4 najlepszy).
6 substancji (zobacz ponizej)
X.B.C.D.EF . . a .
. ) - ) M Poziom 2 F Duze rozpryski stopionego metalu. Poziom od 1 do 4 (4 najlepszy)
TvoB Czas przenikania = 30 min dla minimum
yp 3 substancji (zobacz ponizej)
Typ X
XXX Tvo C Czas przenikania = 10 min dla minimum
p 1 substancji (zobacz ponizej)
TypA Bardziej ogolne operacje spawania i cigcia
A Metanol 67-56-1 Alkohol pierwszorzedowy
B Aceton 67-64-1 Keton TypB Wysoka zreczno$¢ do spawania TIG
C Acetonitryl 75058 Zwigzek nitrylu
D Dichlorometan 75-09-2 Weglowodory chlorowane
E Bisuflur wegla 75150 Zwigzek organiczny zawierajacy siarke
Niskie potencjalne ryzyko. Rozciericzone pestycydy.
F Toluen 108-88-3 Weglowodér aromatyczny G1 . )
— Bez odpornosci mechanicznej
G Dietyloamina 109-89-7 Amina — )
- - ) G2 Srednie potencjalne ryzyko. Rozciericzone lub skoncentrowane pestycydy.
H Tetrahydrofuran 109-99-9 Zwigzek heteryczny i heterocykliczny e et e e
| Octan etylu 141-78-6 Ester X
- GR Tylko ochrona dfoni.
J n-heptan 142-82-5 Nasycony weglowoddr Suche pozostalos pestycydow.
K 40% wodorotlenek sodu 1310-73-2 Baza nieorganiczna
L Kwas siarkowy 96% 7664-93-9 Nieorganiczny kwas mineraowy, utleniacz
M Kwas azotowy (65 + 3)% 7697-37-2 Kwas nieorganiczny
N Kwas octowy (99 + 1)% 64-19-7 Kwas organiczny Drgania ramiena.
0 Amoniak 25% 1336-21-6 Baza organiczna Pomiar i ocena wspdtczynnika przenoszenia drgari przez rekawice na dior
P 30% nadtlenek wodoru 7722-841 Nadtlenek
S Fluorowodor 40% 7664-39-3 Nieorganiczny kwas mineraowy
T Formaldehyd 37% 50-00-0 Aldehyd
Klasa 1 Czas przenikania: > 10 min Kazdy pojedynczy pomiar musi spefnia¢ wymaganie:
Klasa 2 Czas przenikania: > 30 min rezystancja pionowa: Rv <1,0 x 10° Q.
L . Metoda badania zgodna z EN 1149-2: 1997
Klasa 3 Czas przenikania: > 60 min
Klasa 4 Czas przenikania: > 120 min
Klasa 5 Czas przenikania: > 240 min
Klasa 6 Czas przenikania: > 480 min o o )
Napiecie state Napiecie przemienne Klasa
750V 500V 00
1500V 1000V 0
11250V 7500V 1
Poziom 1 Odpomo$¢ na przebicie z sita mniejsza lub rowng 2 N. 25500V 17000V 9
Poziom 2 Odpomos¢ na przebicie z sita mnigjsza lub rowna 4 N. 39750V 26500V 3
Poziom 3 Odpomos¢ na przebicie z sita mnigjsza lub rowna 6 N. 54000V 36000V 4
Poziom X Poziom 4 Odpomos¢ na przebicie z sita mniejsza lub rowna 8 N.

Poziom 5 Odpornos¢ na przebicie z sita mniejsza lub rowna 10 N. X" oznacza, ze rekawica nie zostala poddana testowi.



