PHS18PU

Zakres zastosowania*
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PRZEMYSEL LEKKI  PRACE WYKONCZENIOWE KONSERWACJA LOGISTYKA

Opis techniczny

Wktad: poliamid, polietylen o wysokiej gestosci,
elastan oraz wtékna ze stali nierdzewnej, z powiokg
hydrofobowg, dzianina bezszwowa.

Scieg: 18.

Nadgarstek: dzianina elastyczna zakoriczony laméwka.
Pokrycie: gtadki poliuretan, powlekana dionica.
Kolor: szary.

Rozmiary: od 6 do 11.

Opakowanie zbiorcze: pudetko 100 par.
Opakowanie jednostowe: saszetka 10 par.
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Zalety produktu

> Wkiad poliamidowy odporny na deformacje i nadmierne rozcigganie.
> Wodoodporne wykonczenie ze specjalng obrébka.

> Wysoka manualnosé, dzieki drobnemu $ciegowi. PRZECIECIEM
> Zwigkszona elastycznos¢ i wytrzymatosé, dzieki powtoce poliuretanowe;.
> Jakos¢ i niezawodnosé¢ produkcji z certyfikatem 1SO 9001 / 1ISO 14001.

> Rekawice kompatybilne z ekranami dotykowymi.

Ochrona przed

Deklaracja zgodnosci

Jest zgodny z europejskim rozporzadzeniem (UE) 2016/425 w sprawie $rodkéw ochrony indywidualnej (SOI). Kategoria II.
Certyfikowany przez MIRTA-KONTROL d.o.o.. Jednostka notyfikowana n°2474.

EN 388: 2016 EN 16350 : 2014

Obecnie nie ma rekawic spelniajacych standardy ESD.

Norma ESD istnieje tylko dla odziezy i obuwia (EN 61340).

Norma EN 16350 pozwala ograniczy¢ akumulacje fadunkéw i promowaé
rozpraszanie tadunkow elektrostatycznych. Dlatego wiasnie ten standard jest
stosowany, gdy uzytkownik pracuje w strefie ATEX lub podczas obstugi urzadzen

elektronicznych. Aby byly skuteczne, rekawice te musza by¢ noszone razem z
odzieza i obuwiem o tych samych wiasciwosciach rozpraszajacych
(EN 1149 + EN 61340).

Pobierz deklaracje zgodnosci UE na http://docs.singer.fr

SINGERO

(*) Przyklady uzycia podane wytgcznie w celach informacyjnych: Do do uzytkownika koricowego nalezy sprawdzenie czy produkt jest odpowiedni do 3 O e
zamierzonego zastosowania. Przed uzyciem zapoznaj sie z instrukcjg dotgczong do produktu. Wydanie CL 03/05/2022 - © Singer® Safety. y




EN ISO 21420 - REKAWICE OCHRONNE

Ogdlne wymagania i metody badar. Niniejsza norma ustanawia zasadnicze wymagania ' Ochvona przeciwko bakderiami grzybar

w zakresie ergonomii, bezpieczenstwa, oznakowania, informaciji i instrukcji uzytkowania.

VIRUS
EN 388 - PRZED ZAGROZENIAMI MECHANICZNYMI

VIRUS = z dodatkowym testem przenikania wirusa (ISO16604)

1 Wytrzymato¢ na Scieranie. Poziom od 1 do 4 (4 najlepszy).
2 Odpomos$¢ na przeciecia przez krojenie. Poziom od 1 do 5 (5 najlepszy).
A Zimno konwekcyjne. Poziom od 0 do 4 (4 najlepszy).
3 Odpornos¢ na rozdarcie. Poziom od 1 do 4 (4 najlepszy).
B Kontakt zimny. Poziom od 0 do 4 (4 najlepszy)
4 Odpomos$¢ na przebicie. Poziom od 1 do 4 (4 najlepszy).
1.2.3.4.FP i 6 i
F Odpomoéé na przeciecie. Poziom od Ado F (F najlepszy). AB.C C Nieprzepuszczalnos¢ wody. Poziom 0 (Nie) lub 1 (Tak)
P Odpomo$¢ na wstrzasy. Oznaczenie P (test opcjonalny).

W przypadku rekawic zawierajacych materiaty tepiace ostrze, dodatkowy test

obowiazkowy musi by¢ przeprowadzone zgodnie z normag EN 1SO 13997 (tester TDM 100). Ochrona przeciwpozarowa A Zachowanie w ogril. Poziom od 1 do 4 (4 najlepszy).
Ten test moze by¢ réwniez opcjonalny w przypadku rekawic, kidre nie tepia osfrza.
@ B Ciepto kontaktowe (czas progu = 15 s). Poziom od 1 do 4 (4 najlepszy).
ABCDEF C Cieplo konwekcyjne. Poziom od 1 do 4 (4 najlepszy)
Ochrona przed wysoka
emperaa D Ciepto promieniowania. Poziom od 1 do 4 (4 najlepszy)

o .
TypA Czas przenikania 2 30 min di minimum @ E Mate odpryski cieklego metalu. Poziom od 1 do 4 (4 najlepszy).
6 substancji (zobacz ponizej)

X.B.C.DEF . '
) ) ) ) Max Poziom 2 F Duze rozpryski stopionego metalu. Poziom od 1 do 4 (4 najlepszy)
TvoB Czas przenikania = 30 min dla minimum
w 3 substancji (zobacz ponizej)
Typ X
XXX Czas przenikania = 10 min dla minimum
TypC ) iy
1 substancji (zobacz ponizej)
TypA Bardziej ogéine operacje spawania i ciecia
A Metanol 67-56-1 Gléwny alkohol
B Aceton 67-64-1 Keton TypB Wysoka zrecznosc do spawania TIG
(o} Acetonitryl 75058 Zwigzek nitrylu
D Dichlorometan 75-09-2 Chlorowany weglowodor
E Bisuflur wegla 75150 Zwigzek organiczny zawierajacy siarke
Niskie potencjalne ryzyko. Rozciericzone pestycydy.
F Toluen 108-88-3 Weglowodor aromatyczny G1 - -
— Bez odporno$ci mechanicznej.
G Dietyloamina 109-89-7 Amina = )
Srednie potencjalne ryzyko. Rozciericzone lub skoncentrowane pestycydy.
H Tetrahydrofuran 109-99-9 Zwiazek heteryczny i heterocykliczny G2 i
Minimalna odporno$¢ mechaniczna.
| Octan etylu 141-78-6 Ester X
) GR Tylko ochrona dtoni.
J n-heptan 142-82-5 Nasycony weglowoddr Suche pozostalosci pestycydow
K 40% wodorotlenek sodu 1310-73-2 Baza nieorganiczna
L Kwas siarkowy 96% 7664-93-9 Nieorganiczny kwas mineraowy, utleniacz
M Kwas azotowy (65 £ 3)% 7697-37-2 Kwas nieorganiczny
N Kwas octowy (99  1)% 64-19-7 Kwas organiczny Drgania ramienia.
0 Amoniak 25% 1336-21-6 Baza organiczna Pomiar i ocena wspdiczynnika przenoszenia drgan przez rekawice na dion.
P 30% nadtlenek wodoru 7722-84-1 Nadtlenek
S Fluorowodor 40% 7664-39-3 Nieorganiczny kwas mineraowy
EN 16350 - REKAWICE OCHRONNE ELEKTROSTATYCZNE
T Formaldehyd 37% 50-00-0 Aldehyd
Klasa 1 Czas przenikania: > 10 min Kazdy pojedynczy pomiar musi spetnia¢ wymaganie:
Klasa 2 Czas przenikania: > 30 min rezystancja pionowa: Rv <1,0x 10° Q.
o . Metoda badania zgodna z EN 1149-2: 1997
Klasa 3 Czas przenikania: > 60 min
Klasa 4 Czas przenikania: > 120 min
Klasa 5 Czas przenikania: > 240 min
Klasa 6 Czas przenikania: > 480 min o o )
Napiecie state Napiecie przemienne Klasa
750V 500V 00
1500V 1000V 0
11250V 7500V 1
i Od| $¢ bicie z sita mniejsza lub rowng 2 N
Poziom 1 pomos¢ na przebicie z sitg mniejsza lub rowng 25500V 7000V )
Poziom 2 Odpomos¢ na przebicie z sita mniejsza lub rowna 4 N. 39750V 26500V 3
Poziom 3 Odpomos¢ na przebicie z sita mniejsza lub rowna 6 N 54000V 36000V 4
Poziom X Poziom 4 Odpomnos¢ na przebicie z sita mniejsza lub rowna 8 N.

. "X” oznacza, ze rekawica nie zostata poddana testowi.
Poziom 5 Odpomos¢ na przebicie z sitg mniejsza lub rowng 10 N. ’ € P



