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INDUSTRIA LEVE ACABAMENTOS MANUTENGAO

Caracteristicas técnicas

Suporte: poliéster sem costura.
Calibre: 13.
R g Punho: tecido elastico com rebite.

: Recobrimento: Recobrimento poliuretano (PU)
% Eit: j na palma. Dorso sem recobrimento (arejado).
Cor: branco.

Tamanhos: 6 a 11.

/\/-/\ m ) /_\//\ E***-\ Acondicionamento: cartdo de 300 pares.
IS0 8001 SO 14001

w w Embalagem: pacote de 10 pares.

Vantagens

Suporte tricd sem costura: melhora a comodidade do usuario (auséncia de asperidades, de pontos de aquecimento).
Melhora o tacto para um excelente agarre.

Fibras e poliéster:

- Afibra de poliéster oferece uma grande tenacidade, é particularmente resistente a abrasao.

- Resiste ao empodrecimento e aos fungos.

- Absorve pouca agua.

- Afibra elastica aporta comodidade e flexibilidade ao tricd que se adapta facilmente aos contornos da mao.
Recobrimento protetor:

- O recubrimento de poliuretano na palma aporta fixacdo e uma proteg¢ao adicional ao usuario o que Ihe permite guardar
uma comodidade excelente e um grande tacto.

- O dorso nao recoberto permite guardar uma boa ventilagdo da méao.

Certificacao

O produto cumpre com o regulamento (UE) 2016/425 relativo aos Equipamentos de Protegéo Individual (EPIs). Categoria Il.
Expedido por MIRTA-KONTROL d.o.0,, 6rgéo notificador n° 2474.
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EN 388 :2016 + A1 :2018

EN ISO 21420 : 2020
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Descarregue a declaragédo EU de conformidade em




EN ISO 21420 - LUVAS DE PROTEGAO

Requisitos gerais e métodos de ensaio. Esta norma estabelece as exigéncias essenciais em ' Protegio contra as bactérias & 0s fungos.

matéria de ergonomia, de inocuidade, de marcago, de informagéo e de instrugdes de uso.

VIRUS
EN 388- CONTRA OS RISCOS MECANICOS

Virus= com prova adicional de penetragdo ao virus (ISO 16604)

1 Resisténcia a abrasdo. Nivel de 1 até 4 (4 sendo o melhor)
2 Resisténcia ao golpe. Nivel desde 1 até 5 (5 sendo o melhor)
A Frio por convecg@o. Nivel de 0 até 4 (4 sendo melhor).
3 Resisténcia ao desgarro. Nivel desde 1 até 4. (4 sendo o melhor)
B Frio por contato. Nivel desde 0 até 4(4sendo melhor).
4 Resisténcia a perfuragéo. Nivel desde 1 até 4(4 sendo melhor)
1.2.34.FP " . , . _
F Resisténcia ao corte. (EN ISO 13997). Nivel desde Aaté F (F sendo o methor). ABC c Impermeabiidade a agua. Nivel 0 (N&o) o 1 (Sim).
P Resisténcia contra os impactos. Marcagéo P (prova opcional).
Para luvas que contém materiais que desgastam a lamina, um teste adicional obrigatério deve ser
realizado segundo a normelx EN ISO 13997(material fje prova TDM 100.)' Fste teste também pode — Comportamento a chama. Nivel desde 1 até 4. (4 sendo o melhor)
ser opcional para as luvas que ndo desgastam as laminas.

Calor de contato (tempo umbral >15s). Nivel desde 1 até 4. (4 sendo 0 melhor)

AB.CDEF Calor por convecgéo. Nivel desde 1 até 4 (4 sendo o melhor)

Contra calor:

o O W >

Calor radiante. Nivel desde 1 até 4 (4 sendo o melhor)

TipoA Tempo de passo >30 minulos @ E Pequenas salpicaduras de metal fundido. Nivel desde 1 até 4 (4 sendo o melhor)
para ao menos 6 produtos da lista (Ver abaixo)

X2CDEF F Grandes massas de metal fundido. Nivel desde 1 até 4 (4 sendo o melhor).
. Tempo de passo > 30 minutos
TipoB ' .
para ao menos 3 produtos da lista (Ver abaixo)
Tipo X
XXX . Tempo de passo >10 minutos
Tipo C
para ao menos >1 produto da lista (Ver abaixo)
TypeA Operagdes mais gerais de soldaduras e corte
A METANOL 67-56-1 Alcool Primério
B ACETONA 67-64-1 Acefona Type B Grande tacto, para soldadura TIG
(o ACETONITRILO 75-05-8 Composto de nitrogénio
D DICOLOMETRANO 75-09-2 Hidrocarboneto clorado
E BISULFURO DE CARBONO 75-15-0 Composto orgénico contendo enxofre
Classe 0 Resisténcia contra motosserra giratoria a 16 m/s
F TOLUENO 108-88-3 Hidrocarboneto aromético
G DIETILAMINA 109897 . Classe 1 Resisténcia contra motosserra giratoria a 20 m/s
H TETRAHIDROFURANO 109-99-9 Composto de éter heterociclico Classe 2 Resisténcia contra motosserra giratoria a 24 m/s
I ACETATO DE ETILO 141-786 Ester Classe 3 Resisténcia contra motosserra giratdria a 28 m/s
J MHHEPTANO 142625 Hidrocarbonelo saturaco Modelo A ou modelo B de acordo com a zona de protegéo especifica.
K HIDROXIDO DE SODIO 40% 1310-732 Base orgénica
L ACIDO SULFURICO 96% 7664-93-9 Acido mineral inorgénico, oxidante
M ACIDO NITRICO (65+-3) % 7697-37-2 Acido mineral inorgénico
N ACIDO ACETICO (99+-1) % 64-19-7 Acido organico
R . Vibragdes transmitidas & mé&o. Medicéo e avaliagdo da transmissibilidade da vibragéo da luva & palma da méo.
0 AMONIA 25% 1336-21-6 Base organica
P PEROXIDO DE HIDROGENIO 30% | 7722-84-1 Peroxido
S ACIDO FLUORIDRICO 40% 7664-39-3 Acido mineral inorganico
T FORMALDEIDO 37% 50-00-0 Aldeido
Classe 1 Tempo de passo: > 10 minutos Cada medic&o individual deve cumprir o requisito: resisténcia vertical: RvV<1,0 x 10
Classe 2 Tempo de passo: > 30 minutos Método de ensaio segundo a norma EN 1149-2:1997
Classe 3 Tempo de passo: > 60 minutos
Classe 4 Tempo de passo: > 120 minutos
Classe 5 Tempo de passo: > 240 minutos
) VOLTAGEM CONTINUO VOLTAGEM ALTERNATIVO CLASSE
Classe 6 Tempo de passo: > 480 minutos
750V 500V 00
1500V 1000V 0
11250V 7500V 1
Nivel 1 Resisténcia a perfurago com uma forga menor ou igual a 2N 25500V 17000V 2
Nivel 2 Resisténcia a perfuragéo com uma forga menor ou igual a 4N 39750V 26500V 3
Nivel 3 Resisténcia a perfuragdo com uma forga menor ou igual a 6N 54000V %6000V 4
Nivel X Nivel 4 Resisténcia a perfuragio com uma forga menor ou igual a 8N

] . ) “X” indica que a luva n&o foi submetida ao ensaio.
Nivel 5 Resisténcia a perfuragdo com uma forga menor ou igual a 10N



